SERIE: GAMMA Il HOCHGESCHWINDIGKEITS-
TYP: KEANG 100/8 GUMMIERER FUR RUNDE DECKEL

Der modular aufgebaute Gummierautomat verfligt
Uber 8 Arbeitsstationen zur Applikation von
Dichtmitteln / Plastisol auf runde Falzdeckel mit
grolRer Geschwindigkeit.

Die bewahrten GAMMA 1l zeichnen sich durch die
Verwendung von hochwertigen Bauteilen und
geringer Wartung aus.

Aufgrund des modularen Aufbaus der Maschine
kdnnen verschieden Arbeitsgange durchgefuhrt
und sowohl auch verschiedene Formate bearbeitet
werden.

FUNKTION » Die Deckel werden mit Spreizmagneten (Weil3blech) bzw.
Strangzufihrung (Aluminium) vereinzelt

Abteiler dem Karussell zugefuhrt.

und Uber

» Das Einspritzen des Dichtmittels erfolgt mit elektronisch
gesteuerten Pistolen auf 8 Arbeitsstationen.

» weitere Verkettung mit Vakuum- oder Gurtbandférderer

VORTEILE > elektronisch gesteuerte Pistolen

TECHNOLOGIE e Realisierung genauer Spruhabstdnde durch 2 einstellbare

Elektromagneten

e Geschwindigkeitsabhéngige Steuerung

e Applikation des Dichtmittels einstellbar tGber den Servoantrieb fir

den Nadelhub
» winkelgenaues Gummieren

» variable Arbeitsgeschwindigkeiten

» optimierte Geschwindigkeit der unteren Drehteller
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DESIGN » kompakte Bauweise
VORTEILE > geeignet fur runde Falzdeckel, Deckelringe

» Module fur weitere Operationen oder zur Leistungssteigerung
kdnnen erganzt werden

» schnelles Anpassen auf neuen Durchmesser durch
voreingestellte Zuflihr- bzw. Transfereinheit und angepasste
Duseneinstellung

» gute Zuganglichkeit
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TECHNISCHE DATEN

KEANG 100/4 KEANG 100/8

Leistung 800 epm* 1600 epm*
Anzahl der Stationen 4 8
Produkte Deckel, Deckelringe, PeelOff-Deckel
Durchmesser 30 — 105 mm**

vorliegendes Werkzeug DIA 73 mm

Materialspezifikation Weil3blech oder Aluminium

Blechdicke 0,12 — 0,25 mm**

Dichtmittel WBS / SBC, Plastisol

Druckluftanschluss G1/27; 0.6 MPa; 6 bar; 87 psi

Masse 1700 kg

Maschinenabmessungen | 1551 x 1960 x 1950 mm

Auslauthdhe 916 mm**

* Abhangig von den Produktabmessungen
** Weitere Formate auf Anfrage
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