SERIE: THETA IV ~ MULTIFUNKTIONALER
TYP: U-ME 160/4 UMFORMAUTOMAT
FUR GEZOGENE DOSENTEILE

Mit der Transferpresse kénnen verschiedene
Operationen auf bis zu 3 Umformstationen
zur Herstellung von gezogenen Dosen und
Zusatzstationen  fur  Einlegeoperationen
realisiert werden:

» Formen von Gewinden
> Einziehen und Rollen

> Sicken

» Einlegeoperationen.

Aufgrund des Aufbaus der Maschine kénnen
verschieden Arbeitsgdnge durchgefuhrt und auch verschiedene Formate bearbeitet
Die bewéahrten THETA zeichnen sich durch die Verwendung von hochwertigen Bauteilen
und geringer Wartung aus.

AUFBAU UND FUNKTION

In die Transferpresse kénnen bis zur vier Werkzeugsatze zum Stanzen, Ziehen, Umformen
sowie Rollen und Einlegen von gezogenen Dosenteilen eingebaut werden.

» Einlauf mit magnetischen Gurtférderer oder Vakuumtransportband

1. Operation 3. Operation
> Formen von unterbrochenen > Kalibrieren des Dosendurchmessers
Gewindeprofilen nach innen oder aul3en durch Stauchen oder Rollen

bzw. Beschneiden des Dosenrandes

2. Operation 4. Zusatzoperation

> Rolloperation mit radial angetriebenen > fur einfache Montagearbeiten, z.B.
Werkzeugen Einlegen von Dichtungsscheiben

» Start / Stopp-Automatik fur Werkstiicke
bei der Ubergabe zum Transfer

Spezielle Werkzeugsétze fir D99, Ober- u. Unterteile, Weiltblech, Aluminium
D87, Ober- u. Unterteile, WeiRblech, Aluminium

Weitere Formate oder Arbeitsgdnge werden entsprechend lhren Anforderungen eingebaut
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VORTEILE
TECHNOLOGIE

VORTEILE
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>

verschiedene technische Operationen kombinierbar -
Umformen, Rollen, Pragen auf verschiedenen Stationen
in einer Maschine umsetzbar

e Stanzen ¢ Randeln

e Ziehen e Gewindeformen

e Beschneiden e Sicken

e Vorrollen o Kalibrieren

e Stauchrollen e Flgen

Zusatzeinrichtungen fir Montageprozesse kdnnen

integriert werden

Kombination der Verfahren entsprechend fur Ihr Produkt

Bearbeitung verschiedener Formatgrof3en
einfacher und schneller Werkzeugwechsel

gute Zuganglichkeit zu allen relevanten Bauteilen
geringer Wartungsaufwand

Verwendung von qualitativ hochwertigen Teilen
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SICHERHEITS-
STANDARDS

TECHNISCHE DATEN

Maschinenrichtlinie 98/37 EG

U-ME - 100/4

Leistung

100 cpm*

Anzahl der Bearbeiungsstationen

4 (3 Umform- und 1 ZufUhroperation)

Durchmesser

Hohe

45 — 160 mm**
5 —40 mm**
vorliegendes Werkzeug DIA 99 mm, H 17,5 mm

Materialspezifikationen

Gezogene Dosenkorper, Deckel, Deckelringe aus
Weil3blech oder Aluminium

Materialdicke

0,12 — 0,36 mm**

Anschlussleistung

8 kVA

Druckluftanschluss

G1/27; 0.6 MPa; 6 bar; 87 psi

Masse

Maschine 3500 kg
Schaltschrank 200 kg

Maschinenabmessungen

2470 x 1370 x 2000 mm

Transferhohe

1400 mm

* Abhangig von den Produktabmessungen

** Weitere Formate auf Anfrage
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